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采购需求详细信息
2020年城市管网养护车辆参数
第一包参数：
高压射水车技术参数：
序号	系统	名称	型号及描述	
1	整车	总质量	≥18000kg	提供工信部公告参数页
		底盘	等同或优于北汽福田，东风知名二类底盘（东风DFH1 180EX8）	
		发动机	等同或优于福田康明斯，东风，康明斯等知名品牌发动机(B6.2NS6B210)	
		功率	≥150kw	
		★排放标准	等同或优于GB17691-2018国Ⅵ	
		轴距	≤4500mm	
		★整备质量	≥8470kg	
		★载质量	≥9400kg	
		★外形尺寸（L*W*H）	≥8350*2500*3080mm 	
		前悬后悬	≤1430/2500mm	
		★接近角/离去角	≥17/14（°）	
		漆膜厚度	≥110微米	
2	方形罐体	材质	国产优质钢	
		罐体外形尺寸	（长×宽×高）	≥3200×2400×1550mm	
		★容积（公告）	≥9850L	提供工信部公告参数页
		罐体壁厚	≥3mm	
		防浪隔板	≥3mm（两道）	
3	高压泵	类型	三柱塞泵	
		制造商	进口知名品牌	
		流量	≥215L/min	
		压力	≥20Mpa	
		功率	≤82.5kw	
		最高转速	≥1800rpm	
		驱动	全功率夹心取力器	
		★泵体保护	低水位报警及保护装置（专利技术）	提供国家权威机构提供的证明材料，原件备查
		高压泵啮合控制	气动控制	
4	控制系统	电动控制	手自两位一体	
		一键停机	紧急停机保护	
		远程电子油门	远程电子油门控制系统	
5	安全系统	安全阀	德国原装	
		限压阀	德国原装	
6	旋转绞盘	材料	优质钢 厚度≥5MM	
		驱动方式	液压驱动收放	
		摆动角度	水平旋转≥160°	
		★安装位置	车辆尾部大梁上方	提供实车照片
7	高压胶管	通径	≥DN25mm	
		长度	≥80m	
		长度标识	便于计算管子输送长度	
8	高压喷头	陶瓷喷嘴喷头	蘑菇形喷头  10孔	
			蘑菇形喷头  10+1孔	
			榴弹型喷头  10孔	
			菱形喷头    10孔	
9	控制箱	材质	不锈钢、防水	
		位置	固定于车辆尾部高压卷盘处，方便观察、操作	
		数字显示	压力、转速显示	
10	工具箱	侧工具箱长度	≥3200mm	
		侧工具箱容积	≥806L	
		底工具箱外形尺寸	≥400×480×650mm	
		底工具箱数量	≥2个	
11	护管、导管装置	护管器	进口材料	
12	防护装置	挡泥板	塑料	
		箭头灯	≥2个	
		侧防护栏	铝合金	
13	清洗小卷筒	位置	车辆尾部 （方便清洗高压胶管大卷盘）	提供实物安装照片
		清洗管长度	≥15m	
		清洗管直径	≥DN13mm	
14	其他辅助配置	雪糕筒放置装置	≥1个	
		轮挡及轮挡放置处	≥2个	












吸污车技术参数：
序号	系统	名称	型号及描述	备注
1	整车	★总重	≥18000 kg	提供工信部公告参数页
		底盘	等同或优于北汽福田，东风等知名二类底盘（东风DFH1 180EX8）	
		发动机	等同或优于福田康明斯，东风，康明斯等知名品牌发动机（B6.2NS6B210）	
		功率	≥150kw	
		★排放标准	等同或优于GB17691-2018国六	
		轴距	≤4500mm	
		★前悬/后悬	≤1400/1950mm	
		★整备质量	≥10000kg	
		★额定质量	≥7600kg	
		长	≤8000mm	
		★宽	≤2500mm	
		★高	≤3600mm	
		接近角/离去角	≤17°/15°	
		后防护离地高度	≤460mm	
		漆膜厚度	110微米	
2	污泥罐	材质	优质钢	
		罐体外形尺寸	≥φ1712×3800mm（直段长度）	
		★公告容积	≥9800L	提供工信部公告参数页
		罐体壁厚	≥6mm	
		设计压力	全真空	
		工作压力	≤-0.9bar	
		排污阀	5英寸球阀	
		举升方式	液压油缸举升	
		举升角度	≥45°	
		排污阀开启方式	气动控制	
		液压举升卸料	液压油缸举升卸料	
3	★真空泵	制造商	进口知名厂商	
		类型	液冷泵	
		空气流量	≥984m³/h	
		真空度	≥95%	
		垂直吸程	≥9米	
		驱动方式	全功率取力器	
		★泵体保护	液位警报连锁系统	提供国家权威机构提供的证明材料，原件备查
		真空泵啮合控制	气动控制	
4	后罐门	开合装置	电动液压开合	
		★锁紧装置	液压锁紧与罐门开合连动（专利技术）	提供国家权威机构提供的证明材料，原件备查
		开启角度	≥90°	
		密封	橡胶密封圈	
5	吸污吊臂	工作半径	≥2700mm-3800mm	
		吸污吊臂升降角度	向上50°向下30°(方便吸污管的连接和拆卸)	
		吸污吊臂旋转角度	≥300°	
		操控方式	无线遥控+手动操作（备用）	
	吸污管	材质	橡胶+钢丝	
		直径	≥DN125mm(5英寸)	
		长度	≥12米	
	吸污头	材质	铝合金	
		长度	≥1.2米	
		功能	带真空射流装置	提供国家权威机构证书或检测报告
6	控制柜	柜体	不锈钢	
		控制方式	全自动加无线遥控	
		控制系统	全部操作均集成且与底盘联动,实现远程油门功能	
7	清水箱	容量	≥80L	
		清洗水管长度	≥20m	
8	工具箱	容积	≥990L*2	
		长度	≥3300MM	
		材质	铝合金	
		配置	开放式工具箱	
9	污水反排系统	功能	污水反排回管道，泥沙留在罐体	
		实现方式	真空泵正压排放	
11	防护装置	挡泥板	塑料	
		箭头灯	≥2个	
		侧防护栏	铝合金型材、可翻转	
		罐体爬梯	≥1套	




抓泥车技术参数：
序号	系统	名称	型号及描述	
1	整车	总质量	≥8275kg	提供工信部公告参数页
		底盘	采用国产品质优良的二类底盘，如江铃、东风、解放，及其他相当于或优于以上品牌（北汽福田BJ1088VEJEA-FK）	
		油类	柴油	
		发动机	等同或优于福田康明斯等知名品牌(F3.8NS6B156)	
		功率	≥115kw	
		排放标准	GB17691-2018国VI	
		★轴距	≤3360mm	
		★整备质量	≤5690kg	
		★载质量	≥2390kg	
		★外形尺寸（L*W*H）	≤5800×2130× 2700 mm	
		前悬/后悬	≤1140/1400mm	
		接近角/离去角	≥20/20（°）	
		最小离地间隙	≥480mm	
2	方形厢体	材质	国产优质钢
		厢体内部尺寸	（长×宽×高）	≥2750×2010 × 800 mm
		最大容积	≥4.42m3
		厢体壁厚	≧4mm
		厢体最大举升角	≥43°
3	清淤起重系统	额定起重力矩	≥4200KgM
		最大起吊质量(包括抓斗)	≥2000Kg(2.1米处）
		最大工作半径	≥6.5m
		回转角度	3600
		额定系统压力	≥18Mpa
		额定系统流量	25L/min
		卷管器卷管长度	≧18m
		卷管器额定压力	≧20Mpa
		驱动形式	全液压
4	抓斗配置	抓斗工作范围	Φ1.18m
		抓斗容积	≥48L
		抓斗最大工作深度	≥10m
		抓斗工作旋转角度	≥1800
		抓斗提升速度	>6m/min
		抓斗提升高度	3.8m
5	控制系统	电液控制	遥控＋手动
6	辅助支撑系统	★液压支腿	2支

































污泥干化车技术要求
★1.具有国家工信部公告目录及税务免征目录，车辆参数具体要求：
外形尺寸（长×宽×高）：≥7245mm×2310mm×3180mm；
总质量：≥10500Kg；
整备质量：≥10355
最高行驶速度：≥110km/h；
轴距：≤3815mm；
排量：≥5.2L；
功率：≥130Kw；
前悬/后悬：≥1110/2320
燃料种类：柴油；
排放标准：GB3847-2005，GB17691-2005国Ⅵ。
★2.具有吸污功能，可取代纯人工清掏化粪池，具体要求：
真空泵功率：≥7.5KW；
吸污真空负压强：≥0.8bar；
吸程：≥8m；
额定流量：≥30m3/h；
★3.具有两级过滤净化功能（具有原创专利技术优先）：初级过滤，即将污物中不易自然降解、易致污水管道堵塞杂物进行分离过滤，并可进行清洗脱水，降低污物附着和臭味，便于打包转运。二级过滤，即将污水中悬浮物进行絮凝精细过滤，使水中悬浮物大幅降低，叠螺脱水机不低于302配置。
4.电源：
形式：市电接入+底盘取力发电两种方式；
外接线缆：三相五线制，长度100米；
输入电压：≥400/230V，50 Hz；
输入功率：≥24Kw。
取力发电机防护等级不底于IP55。
5.设备控制：
★（1）控制模式：具有自动和手动两种控制模式；
（2）采用PLC逻辑控制；
（3）具有能直观的显示各个运动部件运行情况的人性化人机交互界面；
（4）控制面板上各个运动部件需要设置手动控制按键及工作指示灯；
（5）具有缺相、过载等保护。
★6.箱体左右后三面LED条屏，便于作业警示和广告宣传。

★标注项为关重项，不得偏离。


第二包参数：
除臭车技术要求：
1.★底盘排放依据标准：国六排放标准；
2.底盘燃油种类：柴油；
3.★底盘型号：等同或优于CA1180P62K1L2A1E6Z；
4.轴距：≥5000㎜；
5.★发动机功率：≥165kw；
6.配备冷暖空调、低温启动。
（二）整车技术要求：
1.整车公告最大总质量：≥18000㎏；
2.★整车公告额定载质量：≤6150㎏；
3.★整车公告整备质量：≤11950㎏；   
4.整车公告接近角/离去角：≥13/10°；
5.整车公告前悬/后悬：≤1430/2800 mm；
6.整车公告外形尺寸：≥10300×2500×3700 mm；
7.★副发动机须采用柴油六缸机，功率：≥154kw 。
8.整车公告最小离地间隙：≥285mm；
（三）喷雾性能技术要求：
1.★风炮喷雾距离：≥100m；
2.★风炮喷雾高度：≥40m；
3.风炮俯仰角度：-10～40°；
4.★风炮回转角度：±90°；
5.风炮喷雾水流量：0～300L/min；
6.风炮雾滴颗粒：50～150μm;
7.★风炮喷嘴需安装在内、外环圆周上。
8.水泵额定压力：≥1.1MPa
（四）清洗性能技术要求：
1.冲洗宽度：≥24m；冲洗流量：≥420L/min；
2.前鸭嘴双边冲洗宽度：≥10m；冲洗流量：≥1170L/min；
3.后洒水宽度：≥14m；
4.车辆尾部左、右绿化浇灌宽度:≥14m；洒水流量：≥ 480L/min；
5.★水罐容积：≥9m³；
6.喷枪射程：≥50m。
（五）整车性能技术要求：
1.具有喷雾抑尘和前鸭嘴冲洗、中对冲、后洒水、左右绿化浇灌、低压水炮五种功能的绿化喷洒、抑尘功能（需提供图片证明）；
2.风炮及水泵须由副发动机驱动液压油泵实现动力传输（需提供图片证明）；
3.风炮风扇转速须具有无级调节功能；
4.水箱须设置低水位报警系统，具有自动报警防护功能；
5.水罐内壁须采用喷砂预处理及防腐工艺；
6.整车控制系统须设有急停开关；
7.水箱顶部两侧需焊接防护栏；
8.★风炮的俯仰控制动作采用单根长油缸支撑，风炮喷嘴数量不少于90个（需提供图片证明）；
9.副发动机消声器安装在副发动力罩下方（需提供图片证明）；
10.副发动机动力罩采用矩形结构，顶部两侧配有防护栏装置（需提供图片证明）；
11.副发动机动力罩侧门的开与关采用铰链结构（需提供图片证明）；
12.整车前鸭嘴冲洗功能分别采用两组法兰连接，可上、下、左、右360°旋转（需提供图片证明）；
13.车辆尾部配有左、右各一个绿化浇灌装置，浇灌装置喷头采用莲蓬喷头（需提供图片证明）；
14.整车风炮喷雾系统采用副发动机驱动液压双联泵带动低压水泵（需提供图片证明）；
15.整车液压系统具有风冷、水冷两套冷却系统（需提供图片证明）；
16.风炮电控系统采用CAN总线控制（需提供图片证明）；
17.整车两侧护栏采用铝合金材质制作（需提供图片证明）；
18.水罐外观采用矩形结构（需提供图片证明）；
19.整车在驾驶室控制面板设有急停开关（需提供图片证明）。



















25吨垃圾压缩车技术要求
1.★底盘采用国内优质二类底盘，燃油种类：柴油，国六排放标准
2.★发动机功率≥209kW/2300r/min
3.★整车公告额定质量≥10120kg
4.★整车公告整备质量≤14750kg
5.★整车公告总质量≤25000kg
6.整车公告接近角≥22°
7.整车公告离去角≤13°
8.外型尺寸（长×宽×高）≥10400mm×2500mm×3450mm
9.整车公告前悬：≤1400mm
10.整车公告后悬：≥2980mm
11.垃圾箱有效容积≥20.5m³
12.最高车速≥89km/h
13.压填作业一次循环时间≤24s
14.上料作业一次循环时间≤10s
15.卸料作业循环时间≤55s
16.★上料方式选装翻桶装置上料，适用240L、660L配套垃圾桶。
17.★车辆采用“运动控制器+CAN总线操作面板”的控制模式。车辆作业由3处操作装置实现，其中一处在驾驶室内操作面板，另外两处在车辆后部右侧、车辆左侧的操作盒。
18.主要部件垃圾箱、推铲、填装器等与垃圾接触部分的材质采用高强耐候钢或耐磨钢制作，结构整体性能突出，耐腐蚀性和耐磨性强。
19.垃圾箱横向截面为矩形框架、纵向截面为梯形框架，两侧面、底面及顶面均为圆弧造型设计，整机造型美观大方，且整体结构强度高、刚度大。
20.★压填机构的弧形刮板刮合面采用S型弧面的独特设计，该刮合面由两个弧面构成。
21.刮板油缸和滑板油缸采用油缸内置式高压接近开关，接近开关元件与油缸合二为一。
22.★填装器与垃圾箱结合面处采用双层橡胶密封，同时在密封处设置有污水导流装置，并对填装器进行锁紧（独立锁紧机构）
23.★垃圾箱侧面设有防下降开关，防止填装器举升后误操作导致填装器下降威胁到人的安全；产品上装有报警装置，尾部设置有联络功能按钮，进行涉及到安全的操作时可报警提示操作人员谨慎操作和实现操作者与司机联络沟通；垃圾箱上设有安全撑杆，避免填装器下降伤人；产品上贴有安全标识，引导操作人员安全操作。
24.★压填机构滑板运动副、推铲在垃圾箱轨道的运动副均采用“滑块”运动形式，“滑块”材料选用优质高耐磨MC尼龙，重量轻，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。
25. 侧防护栏采用铝合金型材制作。
26.填装器底部设计有污水箱，污水箱两侧各有一个排污口。
27.推铲由优质型材与耐候钢面板焊接而成，推铲布置在垃圾箱内部，在四级液压油缸驱动下沿垃圾箱轨道滑动，完成卸料作业。

18吨垃圾压缩车技术要求
1.★底盘采用国内优质二类底盘，燃油种类：柴油，国六排放标准
2.★发动机功率≥165kW/2300r/min
3.★整车公告额定质量≥7100kg
4.★整车公告整备质量≥10650kg
5.★整车公告总质量≤18000kg
6.整车公告接近角/离去角≥16/16°
7.垃圾箱有效容积≥13m³
8.★整车高度<3140mm
9.压填作业一次循环时间≤20s
10.上料作业一次循环时间≤10s
11.卸料作业循环时间≤45s
12.★上料方式选装翻桶装置上料，适用240L、660L配套垃圾桶。
13.★车辆采用“运动控制器+CAN总线操作面板”的控制模式。车辆作业由3处操作装置实现，其中一处在驾驶室内操作面板，另外两处在车辆后部右侧、车辆左侧的操作盒。
14.主要部件垃圾箱、推铲、填装器等与垃圾接触部分的材质采用高强耐候钢或耐磨钢制作，结构整体性能突出，耐腐蚀性和耐磨性强。
15.垃圾箱横向截面为矩形框架、纵向截面为梯形框架，两侧面、底面及顶面均为圆弧造型设计，整机造型美观大方，且整体结构强度高、刚度大。
16.★压填机构的弧形刮板刮合面采用S型弧面的独特设计，该刮合面由两个弧面构成。
17.刮板油缸和滑板油缸采用油缸内置式高压接近开关，即接近开关元件与油缸合二为一。
18.★填装器与垃圾箱结合面处采用双层橡胶密封，同时在密封处设置有污水导流装置，并对填装器进行锁紧（独立锁紧机构）
19.★垃圾箱侧面设有防下降开关，防止填装器举升后误操作导致填装器下降威胁到人的安全；产品上装有报警装置，尾部设置有联络功能按钮，进行涉及到安全的操作时可报警提示操作人员谨慎操作和实现操作者与司机联络沟通；垃圾箱上设有安全撑杆，避免填装器下降伤人；产品上贴有安全标识，引导操作人员安全操作。
20.★压填机构滑板运动副、推铲在垃圾箱轨道的运动副均采用“滑块”运动形式，“滑块”材料选用优质高耐磨MC尼龙，重量轻，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。
21.侧防护栏采用铝合金型材制作
22.填装器底部设计有污水箱，污水箱两侧各有一个排污口。
23.推铲由优质型材与耐候钢面板焊接而成，推铲布置在垃圾箱内部，在四级液压油缸驱动下沿垃圾箱轨道滑动，完成卸料作业



第三包参数：
电动小型垃圾收集车主要技术参数：
名称	规格参数
★电控	72V/400A控制器
★电池	72V/400AH 锂电池
行走电机	72V/6.5KW电机
★充电时间	4-5小时（放电率80%)
车身材质	≥3mm厚201不锈钢一次性冲压成型车身
垃圾箱体材质	≥3mm厚201不锈钢一次性冲压成型，密封式，防渗漏功能
挡风玻璃	夹胶玻璃
座椅	防水皮革海绵座椅
仪表台	整体式玻璃钢仪表台
后视镜	外后视镜
灯光及信号	组合大灯+刹车灯+电喇叭+倒车喇叭
★前桥	5孔全浮载重前桥
★后桥	5孔全浮载重后桥
★车架	主梁高强度碳钢，厚度≥8mm,拼接工艺
★轮胎	8P子午线高负荷真空轮胎，185/R14
★工作操控系统	电磁阀控制，带有远程控制按钮
制动系统	前后轮液压制动（带EBS制动助力系统）+手拉钢索驻车制动
★前后悬挂系统	前后板簧：板簧宽度60mm，板簧厚度8mm，簧片数8片
转向系统	循环球式输出转向器+方向盘转动（带EPS方向助力器）
速度控制	无级变速
额定乘员	2人
轮距	前轮距≥1220mm，后轮距≥1200mm
★轴距	≤2080mm
★续航里程	≥210km
最大行驶速度	≤35km/h
最小转弯半径	≥5.5m
最大爬坡度	≥15%
水箱容积	≥50升
★垃圾箱容积	≥4.5m³
最小离地间隙	≥200mm
制动距离	5m，（v=20km/h）
★卸料高度	1200mm
挂桶/放桶时间	≤8秒
卸料时间	≤30秒
★压缩刮板	可前后推进、上下摆动操控
★垃圾箱卸料角度	≥85°
液压动力单元	大功率电机72V1.5KW
刹车助力系统	大功率真空刹车助力泵
外形尺寸	≤4150*1450*2000mm
装备质量	≥1900kg
额定载荷	≥2600kg
总质量	≥4500kg
驾驶室	冷暖空调、收音机
挂桶机构	钢制4连杆挂桶机构，并带滑块提升及自锁压缩垃圾功能
防火	该车电路需保2年无电路起火

       


　　　　　


